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OSTRZEZENIA DLA INSTALATORA
OGOLNE OBOWIAZKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. UWAGA! Dla bezpieczenstwa osob wazne jest doktadne przestrzeganie niego metalowe czegs$ci zamknigcia.
catej instrukcji. Nieprawidiowa instalacja lub nieprawidtowe uzytkowanie 15 Automatyka posiada samoistne zabezpieczenie przed zgnieceniem, polega-
produktu moze spowodowac¢ powazne obrazenia os6b. jace na kontroli momentu obrotowego. Konieczne jest jednak sprawdzenie

2. Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem instalacji produktu. progu interwencji zgodnie z postanowieniami norm wskazanych w punkcie 10.

3 Nie pozostawiaé elementéw opakowania (z tworzyw sztucznych, styropianu  16. Urzgdzenia zabezpieczajace (norma EN 12978) pozwalajg zabezpieczy¢
itp.) w zasiegu dzieci, poniewaz stanowig potencjalne zrédfo zagrozenia. ewentualne niebezpieczne obszary przed Zagrozeniami zwigzanymi z
Zachowag instrukcje w razie potrzeby skorzystania z nich w przysztosci. ruchem mechanicznym, takimi jak np. zgniecenie, wciggniecie, obcigcie.
Ten produkt zostat zaprojektowany i zbudowany wytgcznie do uzytku wska- 17.  Dla kazdego systemu zaleca sig zastosowanie co najmniej jednego sygnatu
zanego w niniejszej dokumentacji. Kazde inne uzycie, ktére nie zostato $Swietinego (np. wbudowana lampa sygnalizacyjna w gornej czesci stupka)
wyraznie wskazane, moze zagrozi¢ integralnosci produktu i/lub stanowic¢ oraz znaku ostrzegawczego odpowiednio zamocowanego na konstrukcji
zrodio niebezpieczenstwa. ramy, oprécz urzadzen wymienionych w punkcie ,16”.

6. FAAC nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej z niewtasciwego 18- FAAC zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo i prawidiowe
uzytkowania lub uzytkowania innego niz to, do ktérego automatyka jest dziatanie automatyki w przypadku uzycia nieprodukowanych przez FAAC
przeznaczona. komponentéw systemu.

7. Zabrania sig instalowania urzadzenia w atmosferze wybuchowej: obecnos¢  19. Do konserwacji uzywac tylko oryginalnych czesci firmy FAAC.
gazu lub fatwopalnych dymoéw stanowi powazne zagrozenie dla bezpie- 20. Nie wprowadzaé¢ zadnych modyfikacji w elementach wchodzacych w sktad
czenstwa. systemu automatyki.

8. W przypadku krajow spoza EWG, oprécz krajowych odniesien do przepiséw, 21. Instalator musi dostarczy¢ Uzytkownikowi wszelkie informacje dotyczace
nalezy przestrzegac powyzszych norm, w celu zapewnienia odpowiedniego recznej obstugi systemu w przypadku sytuacji awaryjnej.
poziomu bezpieczenstwa. 22.  Nie pozwala¢ dzieciom ani osobom przebywaé w poblizu produktu podczas

9. FAAC nie ponosi odpowiedzialno$ci za nieprzestrzeganie zasad dobrych dziatania.
praktyk w konstrukcji zamknie¢ z napedem silnikowym, jak rowniez za od- 23,  Piloty i inne generatory impulséw nalezy trzyma¢ z dala od dzieci, aby za-
ksztatcenia, ktére mogg wystgpi¢ podczas uzytkowania. pobiec przypadkowemu uruchomieniu automatyki.

10. Instalacje nalezy wykonac przestrzegajgc obowigzujgcych norm. 24. Przejazd przez stupek powinien odbywadé sie tylko wtedy, gdy urzadzenie

11.  Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac przy systemie nalezy odtgczy¢ jest catkowicie opuszczone.
zasilanie elektryczne. 25. Uzytkownik musi powstrzymaé sie od jakichkolwiek préb naprawy lub

12. W sieci zasilajgcej automatyki nalezy przewidzie¢ wytgcznik termomagne- bezposredniej interwencji i kontaktowac sie wytgcznie z wykwalifikowanym
tyczny z odpowiednim progiem interwencji i rozwarciem stykéw réwnym personelem.
lub wiekszym niz 3 mm, aby zapewniaC odigczanie zasilania zgodnie z 26, Wszystko, co nie zostato wyraznie okreslone w niniejszej instrukcji,
obowigzujgcymi normami. jest niedozwolone.

13. Sprawdzié, czy przed systemem znajduje sig wytacznik réznicowy z progiem
0.03A.

14. Sprawdzié, czy system uziemienia jest wykonany solidnie i podtaczy¢ do
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Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

FAAC

SLUPEK J200 HA

1 INFORMACJE OGOLNE

Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje dofgczong do produktu, poniewaz zawiera ona wazne infor-
4 macje dotyczace bezpieczenstwa, instalacji, obsfugi i konserwacji.

Stupek J200 HA jest automatycznym hydraulicznym stupkiem drogowym. Ruch sitownika jest napedzany za pomoca zespotu hy-
draulicznego umieszczonego w jego wnetrzu. Zwalnianie hydrauliczne odbywa sie poprzez dziatanie bezposrednio na jednostke
hydrauliczng. Zamiennie, z opcjonalnym elektrozaworem, zwolnienie moze nastgpi¢ automatycznie w przypadku braku zasilania.

2 OPIS | CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Vs

OGN WN =

&

Agregat hydrauliczny
Wewnetrzna puszka rozgatezna
Otwor przelotowy kabli

Czujnik magnetyczny krancowy dolny (NC)
Korona

Lampka sygnalizacyjna led

Pasek odblaskowy

Korek wlewu oleju

Pret nurnikowy

. Sitownik ruchomy

. Czujnik magnetyczny krancowy gérny (NC)
. kancuch kablowy

. Ptyta gorna stupka

. Piyta gérna agregatu

. Ograniczniki zatrzymania w pozycji gorne;j

. Ograniczniki

. Otwory do odprowadzania wody

J
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Tab. A - Dane techniczne

Napiecie zasilania 220...240 V~ 50/60 Hz

Typ silnika elektrycznego Jednofazowy asynchroniczny

Kondensator rozruchowy 16 uF

Zabezpieczenie termiczne silnika elektrycznego 120°C

Maks pobor mocy 600 W

Maksymalna sita dociggu pod gore * 2000 N

Skok preta / Wysokos¢ cylindra 600 mm g
Srednica cylindra 200 mm E
Predkos¢ podnoszenia * 86 mm/s %‘
Predkos¢ opuszczania ' 100 mm/s %
Robocza temperatura otoczenia 2 -40°C...+55°C ,é
Typ uzytku Mieszkalny §
Maksymalna dopuszczalna czestotliwos¢ uzytkowania 180 cykli/godzina ;:g
Stopien ochrony IP IP56

Ciezar stupka 93 kg (malowany) - 99 kg (stal nierdzewna)

Rodzaj oleju FAAC HP OIL

! W odniesieniu do napiecia zasilania 230 V~.

2 W temperaturach pomiedzy -40 i -15 °C nalezy zainstalowa¢ podgrzewacz jako dodatkowe wyposazenie.

3 WYMIARY
(" N\
Wymiary wyrazone w mm
A A
S
L A\
0
S
N
. 500
o
~N
y
322
- J

4 PRZYGOTOWANIA

Nalezy upewnic¢ sie, ze miejsce montazu stupka nie znajduje sie w strefie zalewowej; w przypadku zaistnienia
A takiej sytuacji konieczne jest czesciowe ostfoniecie sfupka, poprzez otoczenie go kanatem odwadniajgcym z
- siatkg pokrywajaca.

A Wykonac¢ wykop, az do glebokosci okofo 1.1 m
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; Wykop moze by¢ kwadratowy i mie¢ bok o diugosci okofo 1 m (rys. 3). Mozna tez wykona¢ go Swidrem o
, Srednicy 50 cm na glebokos¢ opisang powyzej i poszerzy¢ na odcinku ostatnich 30 cm do ksztattu kwadratu

o boku 1 m.

Wymiary wyrazone w mm

1100

500

A

Upewnic¢ sie, ze gleba ma dobra
zdolno$¢ do odprowadzania
wody: wlaé do wykopu okofo
40 litrow wody i sprawdzié,
czy splynie w ciggu 30 minut.
W przeciwnym razie wykonaé
spust wody deszczowej za po-
mocg rury o Srednicy 60 mm,
podfaczonej do kanalizacji lub,
zamiennie, podfgczonej do stu-
dzienki, wyposazonej w system
oprézniania (np. pompe elek-
tryczng), o glebokosci wiekszej
niz studzienka, ktora zbiera i
odprowadza wode deszczowa.

, Wsypac zwir (o uziarnieniu ok. 20 mm) na grubos¢ ok. 30 cm, zwracajgc uwage na dobre zageszczenie, aby

, unikna¢ w przysztosci ,,skurczu osiadania”.

~N

800

1100

300

Wymiary wyrazone w mm
&

1000

1100

1000

J200 HA

732804 - Rev.C



FAAC

Wprowadzi¢ wkrety dociskowe obecne w wyposazeniu do otworéw przedstawionych na rysunku, a nastepnie wkreci¢
w nie Sruby oczkowe, ktére beda uzywane do podnoszenia i uktadania stupka

N
J
~N

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

N
&

Utozyé stupek, zwracajgc uwage na jego pionowe usta-
wienie. Gorny poziom samej ramy musi by¢ umieszczo-
ny okofo 10 mm wyzej niz poziom podfogi (aby ogra-
niczyé wnikanie wody deszczowej do studzienki).

i 0%

Aby zmniejszy¢ ryzyko potkniecia sie, nalezy potaczy¢ studzien-
ke z powierzchnia drogi. 2

A Obowigzkowo przestrzegac kierunku przejazdu wskazanego na rysunku 5

Na miejscu studzienki ufozy¢ dodatkowe 35 cm zwiru tego samego rodzaju, a nastepnie utozy¢ powtoke elastyczng o
A Srednicy zewnetrznej 40 mm: od odpowiedniego pofgczenia obecnego w metalowej studzience do stacji zarzadzania
- przemieszczaniem.

J200 HA 7 732804 - Rev.C
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Wymiary wyrazone w mm

N =

POWLOKA ELASTYCZNA
i 2 40 mm

350

300
300

Wokét studzienki umiesci¢ beton typu RCK25, w celu jej prawidfowego zamocowania, do wysokosci ok. 10 cm od
A poziomu posadzki. Po przymocowaniu studzienki przeprowadzi¢ wykonczenie nawierzchni drogi materiatem tego
' samego rodzaju.

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

Wymiary wyrazone w mm NAWIERZCHNIA DROGI

Xt df
&
1000

800

300

ZWIR

Zamontowac niezbedne rurociagi do pofaczenia pomiedzy centralg zarzgdzania a ewentualnymi urzadzeniami do-
A datkowymi (np. latarniami sygnalizacyjnymi — petlami indukcyjnymi — czytnikiem kart — itp.) oraz innymi sfupkami,
fe==2 ktoére moga by¢ obecne, a takze przygotowac pofgczenia elektryczne i uziemiajgce.

Do pofgczenia stupka z centra-
A Ia sterujgcg nalezy uzy¢ kabla
~ typu FG160R16-0.6/1kV-16G1.5

o maksymalnej dfugosci 50 me-

trow.

N.B.: wszystkie rury muszg by¢ ufozone w
petnej zgodnosci z obowigzujgcymi
przepisami.

A Po zakonczeniu montazu nalezy
\ usungé ochronng folie samo-
przylepna z dwdéch gornych plyt.
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5 OKABLOWANIE ELEKTRYCZNE
Do potgczenia stupka z jednostkg zarzadzajgcg nalezy zastosowac kabel wielozytowy typu FG160R16-0.6/1kV-16G1.5 (16 kabli

1.5mm?) o maksymalnej diugosci 50 metréw. Kabel ten nalezy uktada¢ wewnatrz powtoki @ 40 mm.
Wykona¢ podtgczenie elektryczne w skrzynce przytgczeniowej w bocznej czesci stupka, w sposob przedstawiony na ponizszym
rysunku; skrzynka przytgczeniowa moze zosta¢ usunieta w celu utatwienia operacji podtgczenia, jak przedstawiono na rysunku 8.

Wszelkie dodatkowe akcesoria (np. fotokomorki, przyciski otwierania/zamykania itp.), ktére sg podfgczone
do jednostki sterujacej, musza by¢ podwdjnie izolowane.

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

Uziemienie -
Silnik Faza el
Silnik neutralny =

Silnik faza >

+24V >
Swiatfa >

Wylacznik kraricowy GORNY N.C.

Wylacznik kraricowy DOLNY N.C.
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6 DZIALANIE W TRYBIE RECZNYM

W przypadku konieczno$ci recznego opuszczenia stupka, nalezy
zadziata¢ na urzadzenie odblokowujace.

1.

2.

3.

Odkreci¢ srube blokujaca, znajdujgca sie w gornej czesci
stupka (rys. 9 odn. 1).

Wprowadzi¢ klucz odblokowujgcy, dostarczony wraz ze
stupkiem, do przewidzianego otworu

Obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(rys. 9 odn. 2).

7 DZIALANIE W TRYBIE AUTOMATYCZNYM
W celu przywrdcenia dziatania automatycznego:

Wprowadzi¢ klucz odblokowujgcy, dostarczony wraz ze
stupkiem, do przewidzianego otworu.

Obroci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(rys. 10 odn. 1).

Ponownie przykreci¢ $rube blokujgca, znajdujacg sie w gérne;j
czesci stupka (rys. 10 odn. 2).

J200 HA

8 KONSERWACJA
Standardowa sekwencja konserwacji zwyczajnej jest nastepujgca:

1.

2.

3.

&

Czyszczenie studzienki z zasysaniem zalegajgcych mate-
riatdw

Czyszczenie odplywéw wody umieszczonych na spodzie
studzienki

Kontrola i ewentualne usuniecie wyciekéw oleju z tloka
przemieszczania

Ogodlna kontrola prawidtowego dokrecenia $rub stupka
Ogodlne czyszczenie ruchomego sitownika i ewentualne
poprawki lakiernicze

Kontrola agregatu hydraulicznego, ewentualne uzupetnienie
poziomu oleju i kontrola kalibracji cisnienia roboczego
Kontrola i ewentualna kalibracja dziatania presostatu bezpie-
czenstwa (jesli jest obecny).

Zaleca sie przeprowadzanie opisanej powyzej konserwacji co
szes$¢ miesiecy

732804 - Rev.C



FAAC
SPRZET ELEKTRONICZNY JE275

Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji na sprzecie elektronicznym (pofgczenia, konserwacja) nalezy
A zawsze odlgczy¢ zasilanie elektryczne.
- Zapewni¢ na wejsciu instalacji réznicowy wyfacznik magnetotermiczny z odpowiednim progiem interwencji
(0.03A).
- Podfgczy¢ kabel uziemiajacy do odpowiedniego zacisku przewidzianego na zfgczu J9 sprzetu (patrz rys.
ponizej).
- Sprawdzi¢, czy odlgcznik sieciowy jest wyposazony w klucz blokujacy, chyba ze jest zainstalowany w zasiegu
wzroku operatora/konserwatora
- Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ na wysokosci od 0.4 m do 2.0 m.

9 PODtACZENIA ELEKTRYCZNE

STRONA CENTRALI JE275 STRONA SLUPKA ;i?
—— 230Vac~50Hz E
Cae
o @ ) [ F——————e :
ini com 1 i =
Silnik _|_ H ‘ @ ‘ —l' =
mom ), 1oL M)
FAN I o= —
COM 230Vac ~ { T ‘@‘ I Silnik
com 1 ®| 1
LAMP 24V
[ © KN
@ H ‘ @ ‘ —I Swiatta y,k
GND I ® | i
ouUT 4 H ‘ @ ‘ I
oUT3 :l'l-ﬂ\gg;;zylkkrancowy
Swiatta ——>ouT3 I 1o —+ Wyceidoafcony
ouT2 H ‘ @ ‘ _I_ DOLNY
OuUT1

+24V —> +24V
+24V
GND
GND
EMERGENCY
STOP

FSW Wytgcznik krancowy

GORNY
CLOSE

OPEN A
LOOP 2
LOOP 2

Wytgcznik krancowy

LOOP 1 DOLNY

LOOP 1

- J
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10 WYBOR USTAWIEN WSTEPNYCH

Po podigczeniu i podaniu zasilania do centrali, zgodnie z poprzednim punktem, wybra¢ ustawienia wstepne pracy zwigzane ze

stupkiem J200HA, postepujgc zgodnie z ponizszg procedura:

1. Wejs¢ w programowanie 1. poziomu, przytrzymujgc nacisniety przycisk F na centrali. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol dF.

2. Zwolni¢ przycisk F i za pomocg przycisku # wybra¢ wartos¢ 07

3. Nacisngc¢ jednoczesnie przyciski F i — aby wyjs¢ z programowania i zapisa¢ wprowadzone
zmiany.

N

+

M

Wiecej informacji na temat programowania sprzetu mozna znalez¢é w odpowiedniej
instrukcji. J

@006
BlelE

11 POZYCJONOWANIE PETLI

Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw wykonania petli indukcyjnych z jednym lub kilkoma stupkami:

1. Instalacja jednego stupka i dwoch petli magnetycznych do wykrywania przejazdu pojazdow.

2. Instalacja jednego stupka i jednej petli magnetycznej do ochrony obwodowe;.

3. Instalacja czterech stupkow (na jednej JE275) i czterech petli do ochrony duzych przejazdéw

4. Montaz o$miu stupkéw (4 na centrali JE275 MASTER + 4 na centrali JE275 SLAVE, patrz pkt. 12.2) oraz osiem petli do ochrony
duzych przejazdow

Petle nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg czujnika magnetycznego (sprzetu elektronicznego), taczac je ze sobg szeregowo lub

wykorzystujgc kilka czujnikéw magnetycznych poprzez szeregowe umieszczenie odpowiednich stykow przekaznikowych.

4 A

w

\ 100 cm
200 cm 100 cm min

2 140 cm max
@ ) (

=t
=t
=t

100 cm mir

/ V "m’ / V _n; / V 4
60 cm mi

oM. o o |© e |6 |©

60 cm mi

JEZ275 MASTER JEZ275 SLAVE

A J

| 7Z8%
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12 PODtLACZENIE KILKU SLUPKOW

12.1 PODLACZENIE DO 4 StUPKOW NA POJEDYNCZEJ CENTRALI

Do tego samego sprzetu mozna podtgczy¢ do 4 stupkow, ktore bedg dziata¢ jednoczesnie.
Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami, w celu prawidtowego podtgczenia i dziatania (pkt. 12.3).

(" M

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

12.2 PODtACZENIE DO 8 SLUPKOW NA DWOCH JE275 PODtACZENIE MASTER - SLAVE

Istnieje mozliwos¢ potgczenia miedzy sobg 2 urzadzen JE275 w konfiguracji MASTER-SLAVE, w celu jednoczesnego zarzadzania
8 stupkami. Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami, w celu prawidtowego podtgczenia i dziatania (pkt. 12.4).

JE275 MASTER JE275 SLAVE
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12.3 OKABLOWANIE DO 4 SLUPKOW NA POJEDYNCZEJ CENTRALI

( Podlgczenie 4 silnikéw N ( Podlaczenie swiatet / brzeczykéw (opcjonalne)
STRONA CENTRALI STRONA St UPKA i:f.,
eSS 5 7
STRONA StUPKA — Swiatta 1 3 oura
O - our2
1 MOT2 8 our1
2)
C M1) (2) ©) | com Brzeczyk 1 % v
- a MOTI - w24V
) ?@) " $Swiatta 2 %_‘
= STRONA CENTRALI
@G (@é com Brzeczyk 2 (8
1 com 6
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Pofaczenie 4 wylacznikéw kraricowych DOLNYCH rownolegle. | (* Potgczenie 4 wylacznikéw kraricowych GORNYCH rownolegle. 1
Stupki zatrzymuyja sie, gdy wszystkie 4 wylaczniki kraricowe sg zajete| |Stupki zatrzymujg sie, gdy wszystkie 4 wylgczniki kraficowe sg zajete

STRONA SLUPKA STRONA CENTRALI STRONA SLUPKA STRONA CENTRALI
1
Wytacznik kraﬁcowy%’— © @ Wylacznik kraﬁcowy%— © @
DOLNY 1 —p GORNY 1 —o
a " ,
Wytacznik kraﬁcowy%’ Wytacznik krancowy@-
DOLNY 2 $ GorRNY2 @] |
Wyiacznik kraﬁcowy% Wyiacznik krancowy| g
DOLNY 3 * cornys @] |
Wylacznik kraﬁcowy% Wytacznik kraﬁcowy@
DOLNY 4 GORNY4 |@
A\ J . J
4 N\

Pofaczenie 4 presostatow szeregowo (opcjonalne).
Pierwszy, ktéry interweniuje, powoduje odwrdécenie
wszystkich stupkow

STRONA StUPKA STRONA CENTRALI

Presostat 1
GND

Presostat 2

Presostat 3

Presostat 4
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12.4 PODtACZENIE DO 8 SLUPKOW NA DWOCH JE275 W PODLACZENIU MASTER - SLAVE
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Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

FAAC

13 WYSZUKIWANIE USTEREK
Ponizej przedstawiono pomoc w identyfikacji i rozwigzywaniu poszczegdlnych usterek.

STAN

SUGESTIA

Stupek podnosi sie na kilka centy-
metréw i natychmiast opuszcza sie
ponownie.

sprawdzi¢, czy wybrana zostata domysina warto$¢ nr 7 na centrali JE275
sprawdzi¢ prawidtowe podtgczenie presostatu bezpieczenstwa (opcja, patrz
odpowiednia instrukcja)

sprawdzi¢, czy dioda DL3 (FSW) na centrali JE275 Swieci sie podczas catego
przemieszczania

wymieni¢ presostat (jesli jest obecny)

dziatajg

2 | Po dotarciu w potozenie gorne stu- |+  sprawdzi¢ prawidtowe podtgczenie wytgcznikdw krancowych patrz rys. 11 lub
pek natychmiast odwraca kierunek rys. 18
ruchu. *  sprawdzi¢ prawidtowg pozycje wytgcznikow krancowych pozycji goérnej patrz
odn. 11 rys. 1
3 | Stupek nie podnosi sie, pozostaje *  sprawdzi¢, czy wybrana zostata domys$ina wartos¢ nr 7 na centrali JE275
opuszczony. *  sprawdzi¢, czy stupek jest zablokowany hydraulicznie patrz pkt. 7
*  sprawdzi¢ prawidlowe podigczenie elektrozaworu (opcja, patrz odpowiednia
instrukcja)
*  sprawdzi¢, czy elektrozawor jest zablokowany hydraulicznie (opcja, patrz odpo-
wiednia instrukcja)
*  wymieni¢ elektrozawor (opcja, patrz odpowiednia instrukcja)
4 | Stupek pozostaje w gorze, w pozycji | «  sprawdzi¢, czy miedzy sitownikiem a tulejg przesuwng nie znajduje sie zaden
zamkniete;j. obiekt uniemozliwiajgcy ruch, potrzgsna¢ sitownikiem, aby umozliwi¢ jego
opuszczanie.
5 | Brzeczyk i migajgca dioda nie *  sprawdzi¢, czy wybrana zostata domys$lna warto$¢ nr 7 na centrali JE275

sprawdzi¢, czy ztgcze zasilania obecne w gornej czesci jest prawidtowo podta-
czone.

14 PROCEDURA DEMONTAZU W CELU KONSERWACJI / CZYSZCZENIA

W przypadku koniecznosci demontazu stupka w celu konserwacji lub czyszczenia, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg sekwencjg
demontazu. Kazdy z krokow (ktére nalezy wykonywaé kolejno w celu catkowitego demontazu) umozliwia dostep do réznych czesci
stupka:
1) Wymiana wytgcznika krancowego gérnego
2) Wymiana lampek w czesci gérnej

3) Usuniecie sitownika stupka w celu czyszczenia wewnetrznego studzienki
4) Usuniecie ttoka nurnikowego i dostep do wytgcznika krancowego dolnego

-
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